Midstream: Fluidodinamica reattore EST
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quasi indipendente dal diametro
delle bolle e dal distributore di
gas.

4. Sistema acqua + azoto L

Scale-down del reattore industriale.
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v' Simulazione fluidodinamica sperimentale
del reattore industriale.

VSL max: 12 mmis
VSG max: 60 mmis

v/ Misura dei parametri caratteristici.

v Definizione e validazione di un modello
fluidodinamico - simulatore di processo.
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v Linee guida per la gestione del sistema
reattore-separatore.
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Tensioattivo Formazione
(SDS) di schiume
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